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D.05.00.00 NAWIERZCHNIE
D.05.03.11 FREZOWANIE NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH

1.  WSTEP

1.1.  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
I odbioru Robodt zwigzanych z wykonaniem frezowania nawierzchni bitumicznych, w ramach
zadania: Remonty kapitalne nawierzchni bitumicznych na drogach powiatowych
administrowanych przez Zarzad Drog Powiatowych w Tarnowskich Gorach w 2022.

1.2. Zakres stosowania ST
ST jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania rob6t wymienionych w p. 1.1,
zwigzanych z frezowaniem nawierzchni bitumicznych grubosci do 8 cm, w lokalizacjach
zgodnych z dokumentacja przetargows.

1.4. OKkreslenia podstawowe

1.41. Frezowanie nawierzchni - kontrolowany proces skrawania warstw nawierzchni
asfaltowej na zimno na okreslong gltgbokos¢.

1.42. Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi normami,
wytycznymi i okre§leniami podanymi w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” p. 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” p. 1.5.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot oraz za ich zgodnos¢
z dokumentacja przetargowa i poleceniami Inzyniera / Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialow
Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST
DM.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” p. 2.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogoblne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” p. 3.

3.2.  Sprzet do frezowania

Uzywany sprzgt powinien by¢ ponadto zgodny z oferta Wykonawcy i PZJ oraz uzyskaé
akceptacje Inzyniera / Inspektora Nadzoru.

Do frezowania istniejagcej nawierzchni nalezy stosowaé frezarki drogowe umozliwiajace
frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno, na okreslong gltebokosc.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie wzgledem ustalonego poziomu odniesienia i
zapewnia¢ zachowanie wymaganych projektowanych rzednych oraz réwnosci i pochylen
poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu.

Frezarka powinna by¢ wyposazona w przenosnik frezowanego materialu, podajacy go z
jezdni na samochody.

Wydajnos¢ frezarek powinna zapewni¢ wykonanie robot w terminie okreslonym
w Kontrakcie, przy jak najmniejszych zaktdceniach w ruchu.
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Wykonawca powinien uzywac tylko frezarek zaakceptowanych przez Inzyniera / Inspektora
Nadzoru. Do uzyskania akceptacji sprzetu przez Inzyniera / Inspektora Nadzoru Wykonawca
powinien przedstawi¢ dane techniczne frezarek, a w przypadku jakichkolwiek watpliwosci
przeprowadzi¢ demonstracj¢ pracy frezarki na wlasny koszt.

Do oczyszczenia nawierzchni po frezowaniu nalezy uzywac sprzetu mechanicznego (szczotki
mechaniczne z ewentualnym uzyciem spr¢zonego powietrza).

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
p. 4.

4.2.  Transport sfrezowanego materialu
Transport powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢ prace frezarki bez postoju i przy
minimalizacji zakldcen w ruchu drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Ogolne zasady wykonania Robdt
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” p. 5.

5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do glebokosci 8 cm.

Jezeli frezowana nawierzchnia ma by¢ oddana do ruchu bez ulozenia nowej warstwy

$cieralnej, to jej tekstura powinna by¢ jednorodna, ztozona z nieciggtych prazkéw podtuznych

lub innych form geometrycznych, gwarantujacych rownos¢, szorstkosc¢ i estetyczny wyglad.

Jezeli ruch drogowy ma by¢ dopuszczony po sfrezowanej czgéci jezdni, to woOwczas, ze

wzgledow bezpieczenstwa nalezy spetni¢ nast¢pujace warunki:

- nalezy usuna¢ $cigty materiat i oczysci¢ nawierzchnig,

- przy frezowaniu poszczegdlnych pasow ruchu, wysokos¢ podtuznych pionowych
krawedzi nie moze przekracza¢ 40 mm,

- przy lokalnych naprawach polegajacych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii kraweznika
(Scieku) dopuszcza si¢ wigkszy uskok niz okreslono w pkt b), ale przy glebokosci
wiekszej od 75 mm wymaga on specjalnego oznakowania,

- krawedzie poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny by¢ klinowo $cigte.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” p. 6.

6.2. Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych

Jakos¢ robot kontroluje sie jedynie na odcinku przewidzianym do cze$ciowego frezowania
(na niepelng grubos¢). Kontrola jakosci robot podczas frezowania nawierzchni na zimno
powinna obejmowac pomiary okreslone w tabeli 1.

Tabela 1. Zakres i czgstotliwos¢ badan kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni na zimno.

Lp. Wiasciwosé Czestotliwos¢ badan kontrolnych
1 Réwnos¢ podtuzna Lata dlugosci 4 m co 20 metrow
2 Rowno$é poprzeczna Lata dtugosci 4 m co 20 metrow
3 Spadki poprzeczne Co 50 metrow
4 Szeroko$¢ frezowania Co 50 metrow
5 Gleboko$¢ frezowania Na biezaco

Dopuszczalne nierdwno$ci powierzchni po frezowaniu wynosza 6 mm.
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Spadek poprzeczny powierzchni po frezowaniu powinien by¢ zgodny z okreslonym
w dokumentacji projektowej, z tolerancja 0,5% wartosci bezwzglednej pochylenia.

Szeroko$¢ frezowania powinna odpowiada¢ okreslonej w dokumentacji projektowej
Z doktadnoscig + 50 mm.

Glebokos¢ frezowania powinna by¢ zgodna z okre§long w dokumentacji projektowej z
doktadnoscig = 5 mm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” p. 7.

7.2.  Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru dla frezowania nawierzchni bitumicznej jest metr kwadratowy (m?).

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  Ogodlne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” p. 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” p. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Placi si¢ za jednostke obmiaru wg. p.7.2 powierzchni frezowania nawierzchni bitumicznej
zgodnie z obmiarem 1 oceng jako$ci robot oraz na podstawie wynikéw pomiarow.

Cena jednostkowa wykonania frezowania na zimno obejmuje:

- prace pomiarowe,

— o0znakowanie robot,

- frezowanie,

- transport sfrezowanego materiatu,

- pomiary powierzchni po frezowaniu,

- 1nne roboty 1 czynnosci skladajace si¢ na kompletne wykonanie zakresu robot
przewidzianych w niniejszej specyfikacji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1) BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i
fatg.
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