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D.04.00.00 PODBUDOWY

D.04.03.01 OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW
KONSTRUKCYJNYCH

1.  WSTEP

1.1.  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem oczyszczenia i skropienia warstw
konstrukcyjnych, w ramach zadania: Remonty kapitalne nawierzchni bitumicznych na
drogach powiatowych administrowanych przez Zarzad Drog Powiatowych w
Tarnowskich Goérach w 2022.

1.2. Zakres stosowania ST
ST jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania robot wymienionych w
p. 1.1, zwigzanych z wykonaniem oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych.
Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych nalezy wykonaé¢ przed utozeniem kazdej
nastepnej warstwy nawierzchni, czyli:

— na istniejacej konstrukceji, w tym na warstwach frezowanych.
w lokalizacjach zgodnych z Dokumentacjg przetargowa.

1.4. OKkreslenia podstawowe

Okreslenia i definicje uzyte w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne" p. 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”
p. 1.5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt i ich zgodnos$¢ z dokumentacja
przetargowa i poleceniami Inzyniera / Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow
Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST
DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogolne” p. 2.

2.2. Rodzaje materialéw do wykonania skropienia
Materialem stosowanym przy wykonaniu Skropienia wedtug zasad niniejszej ST powinny by¢
kationowe emulsje asfaltowe spetniajgce wymagania PN-EN 13808 z Zatacznikiem krajowym
NA.
Do wykonania skropienia stosuje si¢ nastgpujace emulsje kationowe:
a) do skropienia warstw bitumicznych z asfaltem niemodyfikowanym:
- kationowa emulsja asfaltowa niemodyfikowana C60BP3 ZM, dla drog o kategorii

ruchu KR3.

2.3. Zuzycie lepiszcza
Zalecang ilos¢ skropienia lepiszczem podano w tabeli ponizej:
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Tabela 1. Zalecana ilos¢ emulsji asfaltowej do skropienia podtoza.

Podtoze pod uktadang warstwe asfaltowg Uktadana warstwa

rodzaj cecha podbudowa asfaltowa wigzgca Scieralna

Dla drég kategorii ruchu KR3 - rodzaj emulsji: C60BP3 ZM *)

. . frezowana 0,3+0,5 03+05 03+05
Stara nawierzchnia

asfaltowa porowata lub 03+06 0,3+0,7 -
w zlym stanie

*) do zigczenia dwoéch warstw asfaltowych, gdy obydwie te warstwy wykonane sg z zastosowaniem
asfaltéw nie modyfikowanych dopuszcza sie zastosowanie emulsji C60B3 ZM

Uwaga: w celu okreslenia iloSci pozostatego lepiszcza asfaltowego, nalezy ilo$¢ emulsji asfaltowej podang w
tabeli pomnozyc¢ przez 0,6.

Objasnienia:
» X 7 - nie dotyczy
» - - rozwigzanie nie wystepuje

Optymalng ilo$¢ emulsji asfaltowej do skropienia nalezy ustali¢ na odcinku probnym
uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej, w zaleznosci od rodzaju warstwy, stanu jej
powierzchni oraz zawartosci asfaltu w emulsji. [lo§¢ lepiszcza powinna by¢ dobrana w taki
sposob, aby zapewniata calkowite pokrycie emulsja skrapianej powierzchni a jednoczesnie
nie powodowata sptywu emulsji po nawierzchni.

Oceng nalezy dokona¢ na podstawie wytrzymatosci na §cinanie, wymagania wg tabeli 2. W
uzasadnionych przypadkach (brak sczepnosci), zakresy dozowania podane w tabeli 1 moga
zostaé rozszerzone.

Warunki przechowywania emulsji nie moga powodowac utraty jej cech i obnizenia jakosci.
Przechowywanie i transport emulsji powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta.

3. SPRZET

3.1.  Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogoblne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST DM.00.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

p. 3.

Uzywany sprzet powinien by¢ ponadto zgodny z oferta Wykonawcy 1 PZJ oraz uzyskac
akceptacje Inzyniera / Inspektora Nadzoru.

3.2.  Sprzet do oczyszczenia warstw nawierzchni
Do oczyszczania warstw nawierzchni nalezy stosowac szczotki mechaniczne.

Sprzet pomocniczy:

— sprezarki,

— lance do odpylania,

— zbiorniki z woda,

— szczotki reczne.

3.3.  Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza.

Wykonawca jest zobowigzany do przedstawienia protokotéw kalibracji skrapiarek w zakresie
rownomiernoéci skrapiania i wydatku asfaltu na m? powierzchni wg PN-EN 12272-1

I PN-EN 12271-3.
Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancjg +£10% od ilosci zaloZone;.
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Dopuszcza si¢ skrapianie reczne lancg w miejscach trudno dostepnych oraz przy urzadzeniach
usytuowanych w nawierzchni lub jg ograniczajgcych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
p. 4.

4.2.  Transport materialéw

Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i
innych opakowaniach pod warunkiem, ze nie beda korodowaly pod wptywem emulsji i nie
bedg powodowaly jej rozpadu. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu
lub sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawiera¢ resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” p. 5.
Uzyskanie wymaganej trwatosci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia polaczenia
miedzy warstwami oraz ich wspotpracy w przenoszeniu obcigzen nawierzchni wywotanych
ruchem pojazdow.

Zapewnienie potaczenia migdzywarstwowego wymaga starannego przygotowania podtoza, na
ktorym beda uktadane kolejne warstwy asfaltowe, zastosowania odpowiedniej emulsji
asfaltowej oraz wlasciwego wykonania skropienia.

Skropienie emulsja asfaltowa ma na celu zwickszenie sily potaczenia pomiedzy warstwami
konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiem wody pomiedzy
warstwami.

5.2. Warunki atmosferyczne

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca winien zapoznaé si¢ z prognozg pogody,
poniewaz oczyszczona nawierzchnia przed skropieniem powinna by¢ sucha, bez zawilgocen.
Skropienie nalezy wykonywa¢ przy temperaturze powietrza minimum +5°C.

5.3.  Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunigciu luznego materiatu, brudu, blota i
kurzu, plam oleju przy uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod
cisnieniem. W miejscach trudno dostepnych nalezy uzywaé szczotek rgcznych. W razie
potrzeby, na terenach niezabudowanych, bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna
by¢ oczyszczona z kurzu przy uzyciu Sprezonego powietrza.

5.4. Odcinek probny

Przed przystapieniem do robot Wykonawca na odcinku probnym przeprowadzi probne
skropienie warstwy emulsja | preparatem zabezpieczajacym emulsj¢ na bazie mleczka
wapiennego, w celu okre$lenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki i okreslenia
wymaganej ilosci emulsji i ochronnego preparatu na m? w zaleznosci od rodzaju i stanu
warstwy przewidzianej do skropienia.

Lokalizacja odcinka probnego zostanie zaakceptowana przez Inzyniera / Inspektora Nadzoru.
Do wykonania odcinka prébnego, Wykonawca powinien zastosowac takie same materiaty
oraz sprzet, jakie beda stosowane do wykonania skropienia warstw konstrukcyjnych podczas
robot.
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5.5. Wykonanie skropienia warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ sucha i oczyszczona. Jezeli oczyszczona warstwa
zostata zawilgocona, to skropienie lepiszczem moze nastgpi¢ dopiero po wyschnigciu
warstwy.

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana emulsjg przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach
trudno dostepnych recznie (za pomoca weza z dysza rozpryskowq).

Temperatura emulsji asfaltowej podczas skrapiania powinna miesci¢ si¢ w przedziale
od 50 + 85 °C (niemodyfikowane) lub zgodnie z zaleceniami producenta.

W razie potrzeby emulsje nalezy ogrza¢ do temperatury zapewniajacej] wymagang lepkosc.
Skropienie powinno by¢ rownomierne a ilo$¢ rozktadanego lepiszcza po odparowaniu wody
powinna by¢ réwna ilo$ci zalozonej w p. 2. z tolerancjg =10 %.

Skropiona emulsjg asfaltowg warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu
na okres niezb¢dny do catkowitego rozpadu emulsji i odparowania wody z emulsji.

Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na
odparowanie wody; orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co najmniej 8 h.

Czas ten moze zosta¢ odpowiednio skrocony po uzgodnieniu z Inzynierem.

Przed ulozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien
zabezpieczy¢ skropiong warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajac tylko
niezbedny ruch budowlany.

Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny by¢ przez Wykonawce naprawione.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakos$ci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” p. 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do roboét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi / Inspektorowi
Nadzoru odpowiednie dokumenty dopuszczajace Wyrob do stosowania w robotach
budowlanych oraz potwierdzajagce wymagane parametry. Nastepnie Wykonawca powinien
przeprowadzi¢ sprawdzenie poprawnego wykonania oczyszczenia powierzchni przewidzianej
do skropienia, a nastgpnie dokona¢ probnego skropienia warstwy w celu okreslenia
optymalnych parametréw pracy skrapiarki oraz dobrania i sprawdzenia wymaganej iloSci
lepiszcza w zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3. Wymagania dla polaczenia miedzywarstwowego

Wytrzymato$¢ na Scinanie wszystkich potgczen jest warunkiem uzyskania odpowiedniej
sztywnos$ci konstrukcji, a tym samym trwatosci konstrukcji. Jest warunkiem, ktory jest
zaktadany do obliczenia grubosci warstw na etapie wymiarowania nawierzchni i musi by¢
spelniony.

Wymagane minimalne warto$ci wytrzymaloéci na $cinanie potaczenia miedzy warstwami
asfaltowymi nawierzchni podano w tabeli 2.

Tabela 2. Wymagana wytrzymatos¢ na $cinanie potaczenia pomigdzy warstwami asfaltowymi
nawierzchni

Wymagana minimalna wytrzymato$¢ na $cinanie,

Polgezenie migdzy warstwami na probkach @150 mm (@100 mm) [MPa]

$cieralna - wiazaca 1,0
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Metodyka badania wytrzymatosci na $cinanie zgodnie z ,,Instrukcja laboratoryjnego badania
sczepnosci migdzywarstwowej warstw asfaltowych wg metody Leutnera i wymagania
techniczne sczepnosci. 2014", z zastosowaniem probek @100 mm lub ©@150mm™". Badaniem
referencyjnym jest badanie na probkach @ 150 mm.

Dla nawierzchni kategorii ruchu KR3 badania kontrolne potaczenia migdzywarstwowego nie
sg obligatoryjne, jednak nalezy je wykonywaé¢ w przypadkach budzgcych watpliwosci co do
jakosci wykonanych robot.

6.3.1. Badania lepiszcza
Ocena lepiszcza powinna by¢ dokonywana w oparciu o deklaracje zgodnos$ci producenta. W
wypadkach watpliwych Inzynier zaleci wykonanie dodatkowych badan.

6.3.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza

Jednorodno$¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie. Wykonawca jest zobowigzany
prowadzi¢ badania wydatku skropienia wg normy PN-EN 12272-1 pkt. 4, oraz
udokumentowane w formie papierowej i zataczone do dokumentow odbiorowych. Forma
dokumentacji z powyzszych badan powinna by¢ uzgodniona Inzynierem / Inspektorem
Nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” p. 7.

7.2.  Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru jest metr kwadratowy (m?) skropienia i oczyszczenia.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” p. 8.

8.2.  Sposob odbioru robét

Odbior oczyszczonej i skropionej powierzchni jest dokonywany na zasadach odbioru robot
zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu. Odbiorowi podlegaja:

— oczyszczenie pod skropienie

— skropienie

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja przetargowa i wymaganiami
Inzyniera / Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji
wg p. 6 daty wyniki pozytywne.

Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie wynikéw badan Wykonawcy i ogledzin warstwy.

W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier / Inspektor Nadzoru ustali zakres wykonania

robot poprawkowych. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wtasny koszt w terminie
ustalonym z Inzynierem / Inspektorem Nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania
0golne” p. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Podstawa ptatnosci jest jednostka obmiarowa wg p. 7.2 oczyszczenia i skropienia warstw
konstrukcyjnych wg dokonanego obmiaru i odbioru.
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Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:

10.

mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni
z ewentualnym polewaniem woda,

reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen,

odpylenie podtoza sprezonym powietrzem,

odwoéz zanieczyszczen na wysypisko Wykonawcy, wraz z kosztem sktadowania i
utylizacji

reczne oczyszczenie warstw konstrukcyjnych w miejscach niedostepnych dla urzadzen
mechanicznych,

zakup 1 transport lepiszcza, napetnienie nim skrapiarek oraz podgrzanie do wymaganej
temperatury,

wykonanie odcinka probnego ze sprawdzeniem wymagane] ilo$ci skropienia oraz
ustawien skrapiarki,

skropienie warstwy lepiszczem w ilosci wynikajacej z wynikow uzyskanych na odcinku
probnym,

naprawa skropienia w wypadku jego uszkodzenia przez $rodki transportu lub inne
maszyny czy urzadzenia,

wykonanie wszystkich niezbednych pomiarow, badan i sprawdzen,

oznakowanie i zabezpieczenie robot oraz jego utrzymanie,

wykonanie innych czynno$ci niezbednych do realizacji robot objetych niniejsza ST,
zgodnie z dokumentacja przetargows.

PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1) PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych

2) PN-EN 12272-1 Powierzchniowe utrwalenie. Metody badan. Czes¢ 1: Dozowanie i
poprzeczny rozktad lepiszcza i kruszywa.

10.2. Inne dokumenty

3) WT-1 2014 - cz¢s¢ 1 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania Techniczne,
Zatacznik do zarzadzenia Nr 54 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad
z dnia 18.11.2014 r.,

4) WT-2 2016 - czgs¢ II Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych Wykonanie
warstw nawierzchni asfaltowych. Wymagania Techniczne, Zatacznik do zarzadzenia
Nr 7 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 09.05.2016 .,

5) ,Instrukcja laboratoryjnego badania sczepnosci migdzywarstwowej warstw

asfaltowych wg metody Leutnera i wymagania techniczne sczepnosci. 2014”7,
GDDKIA, Politechnika Gdanska, Gdansk 2014.
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